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Nowe prawo o ochronie wynalazków, znaków 
i wzorów w Unji.Sowiegkiej, 


Uwadze komitetu do układów handlowych 
poleca Redakcja. 

Obowiązujące cd r. 1890 prawo ochronne zostało 
przez Radę Sowietów dekret. z dnia 14 lipca 1919 unie- 
ważnione. We wprowadzonej noweli rząd zachował sobie 
prawo nietylko upaństwowienia każdego wynalazku ale nadto 
wywłaszczenia bez porozumienia i zgody wynalazcy. 

Zastrzeżenie to i art. 2 pozbawiający wynalazcę prze- 
niesienia swych praw na trzecie osoby, równałoby się 
monopolizacji patentów na rzecz państwa i to zastrze- 
żenie miało być pod naciskiem zagranicy zmienione. 

Prowadzone z innemi państwami układy handlo- 
we zmusiły też Radę Centralną do zmian w wyda- 
nem prawie Rada wyłoniła 13 lipca 1923 r komis- 
ję celem opracowania nowej ustawy o ochronie wy- 
nalazków i znaków. Główne zasady nowego prawa 
oparte są na ustawie niemieckiej, ale uchylają system 
badawczy i z przesadą ograniczają prawa zagranicz- 
nych wynalazców. 

Nowe, obecnie obowiązujęce prawo podzielono 
na trzy części: 

I.) Prawo i obowiązki wynalazcy, 

Il.) Postanowienia władz patentowych, 

III.) System wydawania patentów. 

Prócz tego specjalny dodatek określa prawidła o 
przymusowym poddaniu s'ę wywłaszczeniu i wysokość 
pobieranych opłat. : 

Nowe prawo obowiązuje zagranicznego wynalaz- 
cę do ustanowienia fizycznego. albo prawnego pełno- 
mocnika w Rosji na cały czas trwania patentu, który 
określono najwyżej do lat piętnastu, 

Art. 16 pozwala wynalazcy zastrzec sobie prawo 
pierwszeństwa na opatentowanie danego przedmiotu 
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jeszcze nie opatentowanego, pod warunkiem, że w 
przeciągu dwunastu miesięcy przeprowadzi i udowo- 
dni swoje prawa na żądany patent. 

Ważne są art. 14i 17, króre przewidują wywła 
szczenie ze względów na obronę państwa i w danym 
wypadku upoważniają rząd do skupu licencji na rzecz 
. państwowych zakładów przemysłowych. Ze względu 
na fakt, że większość zakładów przemysłowych w 
Rosji jest własnością państwa, punkt ten staje się 
groźnym dla każdego zagranicznego wynalazcy, bo 
rząd zawsze może skorzystać z tych nadprzywilejów. 

Art. 17 obowiązuje petenta do terminowego urze- 
czywistnienia praw patentowych w Sowieckiej Rosji 
a o ile tego nie wykona, albo nie zdoła pokryć wszyst- 
kich zapotrzebowań i zleceń rządowych, to udzielone prawo 
traci ważność, a patent podlega przymusowemu wyda- 
niu trzeciej osobie. Znamiennem jest dalsze zastrze- 
żenie, że każdy krajowiec ma prawo domagać się przed 
sądem unieważnienia przyznanego patentu lub przy- 
wileju przez powołanie się na okoliczność niedostatecz- 
nego wykorzystania patentu albo niedostateczne zaopa- 
trywanie Rosji w wyroby opatentowane. 

W obec monopolowego systemu dla handlu — 
koncesyjnego w przemyśle, nieprzewidziane prze- 
szkody mogą cudzoziemca zawsze postawić w niemoż- 
ność wykonania zleceń, choćby wskutek często zmie- 
nionych warunków przywozu gotowych towarów, albo 
przez zabronienie wwozu surowców niezbędnych do 
fabrykacji. Należy podkreślić, że na wyrób opaten- 


„towanych towarów wymagana jest specjalna koncesja 
rzadko przyznawana — a często też warunki zniechę- 
cają do przyjęcia tychże, Przy wywłaszczeniu, wła 
ścicielowi patentu pozostaje tylko jedna droga obrony 
praw przed Centralnem Zgromadzeniem Rad Sowietów 
— ale przy nawale pracy wynik może być zagadkowy. 

Art. 22 zabezpiecza, opatentowanym eksponatom 
ochronę na targach i wystawach. 

Opłaty roczne za korzystanie z pateatu wynoszą 
w złotych rublach pierwsze trzy lata po rubli pięć, 
czwarty rok 15-, piątv 25-, szósty 35-, siódmy 45- 
ósmy 55-, dziewiąty 65-, dziesiąty 75 i tak co rok 
wzrasta do 150 rubli w piętnastym roku. 

Statut o ochronie znaków i wzorów wzorowany jest 
na konwencji paryzkiej z 1883 r. z dodatkiem przy- 
jętych zwyczajem międzynarodowych warunków. Opła- 
ta trzyletnia wynosi pięć rubli dalsze trzy lata 25 
rubli i za ostatnie cztery lata rubli sto w całości, 
zbvtnie wyodrębnienie własnych interesów jest rażące 
i nie zabezpiecza praw międzynarodowych jednostek 
prawnych. Ustawa ta powinna też być skorygowana 
przy przewidzianych umowach handlowych Dla tego 
też jak na wstępie zaznaczylismy, treść powyższą 
polecamy Komitetowi ustalonemu do zawarcia umowy 
handlowej z Sow. Republiką bv nasze narodowe prawa 
pp. techników, inżynierów, fabrykantów 1 kupców 
zostały należycie uwzględnione a więcej, by nas post 
faktura nie zaskoczyło niepowodzenie St Kr 
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Odporność ogniotrwałych rusztów. 


Właściciele kotłów parowych i innych urządzeń 
ogrzewalnych zaopatrzonych w ruszty nibyto ognio- 
trwałe, znają niepokojące skutki przepalania się szta- 
bek rusztowych. Sztabki te przepalają się, i muszą 
być często odnawiane, co prócz przerwy pracy, po- 
ciąga za sobą znaczne wydatki. 

Długoletnie badania chemiczne doprowadziły do 
wyjaśnień i zastosowania zabiegów ochronnych 
tylko nakrótką metę. Kute ruszty oksydowało się 
wysokiej temperaturze w kwasorodzie, ale warstwy 
żelazne kruszą i odłuszczają się przez nowe słoje, 
przepuszczając dopływ preparatu. Przejście do uży- 
wania hartowanego żelaza, które jest odporniejsze 
na kwasoród i hartówanie samych sztabek na 5 mm. 
głębokości, również nie dało zadawalających wyni- 
ków. Już po 2—3 miesięcznem użyciu ruszty prze- 
palały się. Skonstatowano przytem, że siarka Wẹ- 
glowa zmienia zupełnie bazys żelaza. Zawartość siar- 
ki wzrosła z 0,09 proc. na 0,95 proc., a przez przepa- 
lanie kwasu krzemienia, żelazo stało się łatwoto- 
pliwe. 

Narastający żużel Ścieśnia kratki sztabek mię- 
dzy sobą a przez osłabiony dopływ powietrza unie- 
możliwia miarowe ochładzanie. Dalsze badanie do- 
wiodło, że źródłem złego jest przesycanie sztabi- 
ków siarką pochodzącą z popiołu węglowego. 

Po poddaniu rusztów rozmaitym doświadcze- 
niom, okazało się, że najbardziej podatnym odczyn- 
nikiem do osłabionej skłonności łączenia się ze siar- 
ką jest aluminium. 

W celu ochrony przed oksydacją żelazne szta- 
biki rusztowe zostały gęsto nastrzykiwane płynem 
aluminiowym i poddane stopniowemu ogrzewaniu 
do 800 stopni t. i. do punktu topliwości aluminium 


-— a następnie obłożono sztabiki rusztowe kawał- 
kami aluminjum. 


Przez stopniowe nagrzewanie nastaniła lega- 
tura obydwóch metali, t. į. żelaza z aluminium i wy- 
tworzyła się nowa masa metalowa, przewyższająca 
trwałość najodporniejszego żelaza. 


Metal ten jest nadzwyczaj odporny na termalne 
i mechaniczne wpływy i przy najsilniejszem opala- 
niu kotła ruszty nie wykazały żadnych zmian. — 
Okazało się nadto, że w zimnej wodzie legatura łat- 
wiej podlega rozkładowi, natomiast w ciepłej i go- 
rącej temperaturze, nie ulega zmianie. Żużel nie na- 
rasta i przez to opalanie kotłów jest ułatwione, co 
też wykazały próby na kotłach parochodowych, 
maszynach i skośnych paleniskach torfowych. 


Doświadczenia dowiodły też, że woda morska, 
gdzieniegdzie nadwyrężyła stan aluminium. Opusz- 
czono więc ruszt i skropiony aluminium, włożono w 
grubą rurę żelazną, szczelnie zamkniętą — a na ze- 
wnątrz rurę skropiono również tymże roztworem 
aluminjowym. Okazało się, że tylko rura na zew- 
nątrz poddała się zmianom. Natomiast przy turbi- 
nach gazowych i wodnych, nawet przy 600 stop. cie- | 
pła legatura dała jaknajlepsze wyniki. 


System natryskowy roztworem aluminiowym 
zatacza coraz szersze kręgi zastosowania, a przy 
dalszych ulepszeniach i swej taniości, może z cza- 
sem wywołać poważny przewrót w budowie pale- 
nisk i rusztów do kotłów parowych. 


Po stu latach poszukiwań, wynaleziono ruszty 
i paleniska ogniotrwałe. 
St. Kr. 
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fabrykaty jemu korzyści 
'nieproduktywne, zatem nieoszczędne. 
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Los odpadków w fabrykach Forda. 


Niejeden z naszych przemysłowców porównywując swo- 
je losy i losy swojego przedsiębiorstwa z losami Forda 
amerykańskiego i jego przedsiębiorstw zakończył to roz- 
myślanie znanem przysłowiem, że jednemu i nóż goli, a 
drugiemu i brzytwa niechce. Naszem zdaniem, przypisywa- 
nie rozwoju przedsiębiorstw Forda, szczęściu tylko, jest za- 
sadn. mylne. Owszem i szczęścia nie brak: ale to szczęście zo- 
stało przez Forda ujęte, ujarzmione i zaprzężone do ryd- 
wanu fordowego. i 

Jak to zrobil Ford? 

Szczęście — fortuna — ślepe jest i kołem się toczy. 
Otóż Ford sobie powiedział, że skoro szczęście ślepe i ko- 
łem się toczy, to mu wszystko jedno za kim idzie, byle 
miało wygodną drogę, bez przeszkód, a zawsze za 
nim pójdzie. Wziął się więc energicznie do dziela: 
wymagać by szczęście jemu. drogę toro- 
wało, Ford «sam szczęściu drogę przygotowuje. „Oto 
tajemnica jego powodzenia. Ale Ford nie jest zazdrosny, 
tajemnicę swoją wszystkim oznajmił, aby, kto zechce, w 
jego ślady poszedł. Tą tajemnicą jest: Praca i oszczędność. 

Że w zakladach Forda praca wre — to już publiczną. 
jest tajemnicą; zato bardzo niewielu znany jest jego sy- 
stem oszczędzania. 

Oszczędność, to sztuka korzystnego wydatkowania. Tę 
sztukę posiadł Ford. Jego przedsiębiorstwo jest z natury 
swej przedsiębiorstwem przetwórczem: musi kupować pół- 
fabrykaty żelazne, drzewne, gumowe itd. Wydatki na pół- 
nie przynosiły, były dla niego 
Ponosił je też tylko 
tak długo, póki musiał, a niemógł inaczej. Skoro tylko 
mógł zabrał się do wytwarzania półfabrykatów — surow- 
ców. Zakupił więc złoża rudy i cały przemysł żelazny gór- 
niczo-hutniczy w Uppa Michigan, kopalnie węgla w Ken- 
tueky, olbrzymie połacie lasów w Uppa Michigan i pow- 
stały niezmierne fabryki przemysłów ubocznych, wytwarza- 
jące półfabrykaty do głównych warsztatów na River 
Rouge. Jeszcze jeden wydatek uważa Ford za bezowoc- 
ny: opłaty przewozu. Zakupuję zatem kolej. Spółkę De- 
troid- Toledo Iranton — oraz „zakłada potężną flotę ku- 
piecką — rzeczną. Odtąd Ford wydaje, wszystko płaci 
— ale pieniądz jego — pozostaje i w obiegu jego własnoś- 
cią. Wydatki z jednej strony są dochodami z drugiej, i 
już dla niego nie są bezowocne, bo w obce nie idą ręce. 

Do oszczędności należy jeszcze uniknięcie strat — 
choćby mimowołnych. Takiemi stratami sa tak zwane od- 
padki fabryczne wszelkiego rodzaju. Co zwykły śmiertel- 
nik - przemysłowiec uważa za bezużyteczny odpadek, to w 
pojęciu Forda ma jeszcze wartość, którą trzeba za wszelka 
cenę wykorzystać. > 

Niespotrzebowany miał węglowy, bywa myty — mielony 
1 do koksowni posyłany. 120 pozionych pieców koksowni- 
czych przerabiają ten miał na koks, który pędzi wysokie 
piece: co zbywa idzie na sprzedaż po 8 dolarów za tonnę. 
Destylowany węgiel-mial węglowy dostarcza gazu, dzieg- 
dziu, benzolu itp. rzeczy potrzebnych we wszystkich fabry- 
kach a pozostaje ich jeszcze dużo na wolną sprzedaż, Amoniak 
— idzie w rolnietwo. Tysiące fordzkich ogródków mają 
w nim zapewniony środek nawozowy, spora ilość farm do- 
świadczalnych korzysta z niego, lwia część idzie za pienią- 
dze w obce ręce. Ten uboczny przemysł węglowy przynosi 
rocznie 1.500.000 dolarów dochodu. | 

Czy znacie żużle z wysokich pieców? Hałdami leży i 
zalega miejsca, nawet rość na niem nie nie może! Dla Forda 
to jeszcze wartość — i nadarmo w okolicy wysokich pie- 
ców Forda oglądacie się Za hałdami. Po zbadaniu szlak 
i żużli okazało się, że jest w nich jeszcze 60—70% żelaza, 
a reszta materjału to dobry surowiec na wyrób cementu. 
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Ford nie namyśla się długo, buduje olbrzymie młyny, szlakę 
-żużle miele. Setki magnesów uchwytują żelazo, które 
idzie napowrót do pieców — reszta do cementowni. 

Hałdy żużli znikają, a zato przybywa tysiące tonn 
żelaza i cementu, który Fordowi tak potrzebny, boć Ford 
ubogi — ach! oszczędny chciałem powiedzieć. 

A może w olbrzymich lasach w! Uppa ;Michigan' w tar- 

takach, stolarniach, kołodziejniach, bednarniach itd. 
— czyż tam się bez odpadków drzewa obejdzie? O nie za- 
pewno! Szczęśliwi ludzie mają czem palić — boć odpadki 
drzewa na cóż by się zdały? Ale Ford jest genjalny: na- 
z takiej rzeczy, którą Niemcy nazywają: Dreck, ko- 
rzyści wyciągnie, a”%dpadki drzewa by puścił? Wędrują one 
wszystkie do destylarni drzewnych, a wychodzą z nich 
jako: węgiel drzewny, smoła, kreolina, alkohol metylowy, 
itp. Produktów tych potrzebuje Ford masowo w swych 30 
głównych zakładach: reszta na' sprzedaż, która rocznie przy- 
nosi 2.500.000 dolarów. 

Nawet na własne fabryki Szkła zdobył się Ford. Ma 
ich trzy. Pracują przeważnie dla potrzeb przemysłu auto- 
mobilowego, ale korzystają z nich także fabryki zwiercia- 
deł i innych wyrobów szklanych — grubych. 

Ford chce mieć robotników czystych — jak i roboty 
czyste, dla, tego przeznacza w swych fabrykach automobili 
ręczniki — gdzie tego potrzeba nawet dwa na dobę. Skoro 
już tak się zużyją, że do dalszej służby stają się niezdolne 
idą do papierni w Mammuth — na River Rouge. 

Na zakończenie jeszcze jednego rodzaju odpadek: zby- 
tek siły, prądu elektryczności chętnie odbierają gminy i 
inni przedsiębiorcy prywatni, którzy odpadkami tego bogacza 
nie tylko się tanio utrzymują, ale jak .on sam — nimi 
rosną i tyją. Ą 

Czego Ford sam spotrzebować nie może, to sprzedaje. 
Dochód ze sprzedaży odpadków metalowych i niemetalowych 
dosięga rocznie sumy 4 miljony dolarów. 

Jakkolwiek oddział przemysłów ubocznych jest. istot- 
nie w przedsiębiorstwach iForda rzeczą drugorzędną, od- 
rzuca on jednak rocznie większe dochody, niż inne tego ro- 
dzaju przedsiębiorstwa lub koncerny, nawet amerykańskie 
z głównych przedsiębiorstw. Dochód ten równa się war- 
tości 13.000.000 dolarów rocznie, a dochód odpadkowy 
4.000.000 dolarów. śmieciński H. 
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Osy i komory ołowiane. 


Ciekawy i kosztowny wypadek miał miejsce w fabryce 
kwasu siarkowego koncernu „Silesia“ w Saarau (Niemcy). 

Przy puszczeniu w ruch znaleziono spowodowane przez 
osy nieszczelności. Trzeba zaznaczyć, iż rusztowania, na 
których były ułożone komory ołowiane były z drzewa. Mnó- 
stwo poczwarek os ulokowało się w tem drzewie widocznie 
jeszcze wtenczas, wkiedy drzewo znajdowało się albo na 
składzie, albo też w stanie nieściętym. 

Poczwarki. wykłuwszy się, jak zwykle, przegryzają so- 
bie drogę nazewnątrz, nie zmieniając raz obranego kierun- 
ku swego kanału. Po natrafieniu w tej drodze na płytę 
ołowianą poczwarki nie ominą jej lecz przegryzają z jed- 
nakową jak drzewo łatwością. 

Fabryka była zbudowaną w roku 1921. Poczwarki wy- 
kluwają się zwykle po 8—4 latach po złożeniu jajek. Kie- 
dy została zauważoną, obecność powyższych poczwarek Za- 
rząd fabryki, ażeby uchronić komory ołowiane od komplet- 
nego zepsucia przez te szkodniki, zmuszonym był zastoso- 
wać ochronę komór blachą żelazną, która jest nie do 
przebycia dla poczwarek. 

Kosztowało to 100.000 mk nikżwcjkich plus straty, które 
poniosła fabryka Žž powodu wstrzymania na pewien czas 
produkcji, Inż. Alba. 
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WĘGRY. i 
— Firmy węgierskie zajmujące się eksportem nasion 
lub branż pokrewnych, pragnące nawiązać stosunki z Polską: 
1) Gyóri olajgyar Meller Ignac es tarsai r.-t., Gyór, 
2) Leo Kestler, Budapeszt, V, Akademia-utca 5, 
3) Oelwerke A. G. Adolf Kohn & Comp., Györ. 
4) S. Sittenberg, Budapeszt V, Dorottya-utca 6, 


5) „Boni“ — A. G. Industr. u. Langwirtschaft Central- p 


bureau, Budapeszt V, Dorottya, 

6) Ladislaus Nemes, Produktengeschäft, Budapest V, 
Nador utca 38, 

7) Brüder Schwarz, Sämerei, Budapest, Jozsef - ter 12, 

8) Aktiengesellschaft für Binnen - u. Aussenhandel, Bu- 
dapest IV, Becsi utca 5, 

9) „Futura“ — Warenverkehrs — A. G. der Ungari- 

schen Genossenschafts-Zentralen, Budapest Y, Dorot- 
tya utoa 2, GEE j RTS 

10) Kovaloczy 
utca 3, 

11) Phoebus, miiszaki es olajkereskedelmi r.-t, Buda- 
pest V, Balaton utca 10, 

12) „Tramar* Handelsgesellschaft, Budapest V, Hon- 
rod utca 4, 

13) Union Standard, Handelsgesellschaft, Budapest 5, 
Erzsebet-ter 8. 


Rezsö, Badapest VI, Grof Zichy Jenó 


* * * 

— Firmy polskie, chcące eksportować do Węgier drze- 
wo dębowe, orzechowe, jaworowe, bukowe, jesionowe, oraz 
fabryki posadzek: i fornierów zecheą się zgłosić w [zbie 
Handlowej Polsko-Węgierskiej w Warszawie. 


AUSTRJA. / ż 

— Austrjacko-Polska Izba Handlowa we Wiedniu ko- 
munikuje, że pewna tamtejsza wytwórnia grzebieni i gu- 
zików, mogąca zatrudniać 40 robotników i prowadząca m. 
i. pewien dotychczas wyłącznie w Niemczech wytwarzany 
artykuł, pragnie przy współudziale polskiego kapitału prze- 
nieść się z całem urządzeniem do Polski. Po bliższe in- 
formacje zechcą zainteresowan; zwrócić się do Izby przem.- 
handlowej w Poznaniu. 


PERU. 

— Za pośrednictwem M-stwa Przemysłu i Handlu w 
Warszawie Konsulat Rzeczypospolitej w Peru donosi, że 
uważa, iż założenie szeregu polskich placówek przemysło- 
wych, handlowych (oraz konsularnych), drogą wspólnych wy- 
siłków instytucyj przemysłowych i handlowych polskich 
pod opieką Rządu mogłoby wydać niezwykle dobre rezultaty 
eksportowo - importowe w bardzo krótkim przeciągu czasu 
oraz wpłynąć na rozwój nie tylko bezpośrednich rejsów mor- 
skich między Peru a Polską, lecz nawet na utworzenie 
polskiej marynarki oceanicznej. — Zainteresowani zechcą 
się zgłaszać w Izbie przem.-handlowej w Poznaniu. 


.BUENOS AIRES. 

— Poselstwo Rz. P. w Buenos Aires przystąpiło do 
wydawania Biuletynu informacyjnego, który pragnie m. i. 
podawać adresy inazwy firm polskich pragnących nawiązać 
stosunki handlowe z Argentyną, ponadto jnformacje te mo- 
głyby zawierać specjalność firmy w dziedzinie eksportu 
ew. importu, ilość ropotników, kapitał,, referencje bankowe. 
Firmy, pragnące, byf o nich. umieszczono wzmiankę w biu- 

_ letynie zechcą się zwracać do Izby przem.-handlowej w 
Poznaniu. 


i 


HISZPANJA. 

— W Palma de Mallerca (W 
założone Biuro Eksportow 
średnictw we wszelkich transakcjach 
stwami zagranicznemi. Adres: Palma de Mallorca. Hi ; 
Av. Alejandro Rossello 12 y 22. Dode SL 7 


yspy Balcarskie) zostało 
0-Importowe podejmujące się po- 
handlowych z pań- 


CHICAGO. 

— The Chicago Association of Commerce (Związek 
Handlowy w Chie-ago) udziela informacyj i A a 
wszystkim Polakom, zwiedzającym Chicago. Związek po- 
średniczy również przy przeprowadzaniu wszelkich trans- 
se handlowych. Adres: Chicago, 10 South la Salle 
street. 


0 eksport do Rosji. 


— W Warszawie odbyła się w tych dniach konferencja 
polskich przemysłowców metalowych z delegacją rosyjskie- 
go trustu metalowego w Krzywym Rogu celem stwierdze- 
nia jakie są potrzeby rosyjskie i w jakim zakresie oraz na 
jakich warunkach mógłby je zaspokoić polski przemysł me- 
talowy. Jak się okazało z wywodów delegacji — rosyjskie 
zakłady metalurgiczhe bardzo potrzebują różnych urządzeń 
instalacyjnych, przeważnie dla zastąpienia zużytych, jak np. 


kotły, całe urządzenia w tym zakresie, jak i poszczególne ` 


pzęści, konstrukcje żelazne, urządzenia wyciągowe dla £o- 
palń, dźwigi (krany), parowe i elektryczne, instalacje e- 
lektryczne, taboj i akcesorja kolejek stałych i polowych, sil- 
niki spalinowe itp. Polski przemysł metalowy może się 
podjąć dostarczenia wszystkich tych artykułów, częściowo 
nawet ze składów, gdyż większość tych zakładów rosyjskich 
instalowana była całkowicie przez fabryki polskie. Dla stro- 
ny polskiej najważniejszem było, jakie są możności płatni- 
cze trustu rosyjskiego. Z wynurzeń delegatów okazało sie. 
że gotówką nie rozporządzają oni wcale i zaproponowali 
zapłatę surowcami — rudą żelazną i manganową. Odpo- 
wiedziano im wówczas, że przecież rudę tę sprzedali już na 
kilka lat z góry jednej z firm niemieckich. Delegaci ro- 
syjscy zapewnili, że poza sprzedanym kontyngentem roz- 
porządzają jeszcze miljn. tonn rudy wartości około 4 milj. 
rubli w złocie. Ze strony polskiej poruszono również moż- 
liwości udzielenia trustowi dłuższych kredytów, gdyby ro- 
syjski „Prombank* (bank przemysłowy) dał swoje żyro, 
a Bank Gospodarstwa Krajowego podjął się dyskonta. O- 
czywiście, wymagałoby to porozumienia się i stałej współ- 
pracy tych dwóch banków. W rezultacie ze strony polskiej 
zażądano przedstawienia dokładnego wykazu zapotrzebo- 
bowań trustu oraz warunków pokrycia, aby można było 
ustalić plan produkcji i ewentualnej wymiany między hu- 
tami i fabrykami metalowemi rudy rosyjskiej na żelazo 
lub też zbytu części tej rudy zagranicą. Delegacja rosyj- 
ska obiecała wykazy takie nadesłać. 
* * * 


— Izba przemysłowo-handlowa w Poznaniu wzywa fir- 
my zainteresowane w stosunkach handlowych z Rosją o 
dostarczenie jej informacyj co do możliwości eksportowych 
i importowych z i do Rosji, z wyszczególnieniem cen i uza- 
sadnieniem zdolności konkurencyjnej. Dane te po odpo- 
wiedniem opracowaniu Izba przesyłać będzie organowi Sto- 
warzyszenia Kupców polskich 'w Warszawie, wychodzą- 
cemu w języku polskim, i rosyjskim, który rozsyłany będzie 
bezpłatnie zainteresowanym władzom i instytucjom. 


"5 O eb 
prawa eksportu do Mandżurii. 
Ciekawych wiadomości udzielił współpracownikowi A. 
"W. prof. p. Jan Dmochowski, naczelny dyr. fabryki pla- 
terów „Fraget' na temat handlu ze Wschodem; i Mandżurją. 
Kraje te mogą być naturalnym rynkiem zbytu dla pro- 
duktów przemysłu polskiego, lecz paraliżuje to brak placówe 
ki konsularnej w Charbinie. W Mandżurji jeszcze dziś jest 
bardzo dużo Polaków na wybitnych stanowiskach, zwłasz- 
cza w kolejnictwie, którzy mogliby współdziałać w roz- 
powszechnieniu produktów polskiego przemysłu. Jednak za- 
| niedbanie ze strony M. S. Z. — naraża krajowe fabryki na 
= olbrzymie gtraty i odbiera chęć do nawiązywania dal- 
= szych transakcji. Dla przykładu Dyr. J. Dmochowski podał 
nam ostatni wypadek, jaki miała fabryka „Fraget', która 
musiała cofnąć duży transport platerów z Charbina, war- 
tości kilku tysięcy dolarów, jedynie tylko z tego po- 
wodu, że nie miała możności przynaglenia odbiorcy do 
wykupienia tego towaru. Miejsce polskiego przemysłu co- 
raz bardziej zajmuje przemysł niemiecki, nie mówiąc już 
o przemyśle amerykańskim, które posiadają tam stałą o- 
piekę w swych placówkach konsularnych. Uregulowanie 
tej sprawy szczególnie teraz, kiedy będzie bezpośrednia ko- 
munikacja ze Wschodem, jest bardzo ważne, jak również 
sprawa tranzytu przez terytorjum sowieckie. Należy rów 
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Wypiatanie wiązadei-i lin drucianych. 


Dotychczas zna przemysł plecionkarski oprócz 
maszyn kanałkowych, jeszcze Totera szybko wią- 
żące maszyny o najwyżej 24 krążących szpulkach. 
Próbowano wprawdzie konstruować już maszyny 
szybko wiązarki o 36—48 szpulkach; dotychczaso- 
we doświadczenia jednak dały wynik ujemny i 
wskutek tego wyrób tych maszyn został zaniecha- 
ny, tak w Europie, jak w Ameryce. 

Aby taka maszyna się opłacała, musi być zdol- 
ną wydać przynajmniej pięć razy tyle zwykłej bar- 
merskiej plecionki typu 2 X 2, przyjąć jaknajwięk- 
szą ilość przędzy i nici przy użyciu małej przestrze- 
ni, musi posiadać aparat do automatycznego naciąga- 
nia i zluźniania nici, być łatwą do prowadze- 
nia, nawet przez ludzi niefachowych. 

Do skonstruowania takiej maszyny zwrócono 
wszelkie wysiłki. Najusilniej starano się jednakże o 
udoskonalenie istniejącej już maszyny Totera. Prace 
te zostały naraszcie uwieńczone pożądanym skut- 
kiem. Szybko wiązarka Tober 1924 nadaje się na do- 
wolną ilość szpulek: oprócz pojedyńczej konstruk- 
cji, łatwą jest do obsługi, pracuje szybko i solidnie. 
Pozbawione szybko bieżących kółek zębowych, 
przenośni, transmisji oraz aparatów kuplowych, nie 

_ przedstawiają żadnego z tych niebezpieczeństw, 
które każdej chwili grożą przy innych systemów 
maszynach plecionkarskich. 

Liczne eksponaty tego typu maszyny, na wszel- 
kich wystawach przekonały wszystkich o swej 
pierwszorzędnej dobroci konstrukcyjnej, wielkiej 
wydajności pracy, oraz najprostszej obsłudze. 

Graca. 


Pasy skórzane 


prawie nowe okazyjnie na sprzedaż 6 pasów podwójnych 
dług. od 9—19.55 mtr., szer. 100—250 mm., grub. 10—12 mm. 
w tem 4 pasy chromowe). — 6 pasów pojedyńczych, 
ług. od 5.60—15.15 mtr., szer. 90—145 mm., grub. 4—7 mm s 


Zakład Rymarski — Poznań - Żydowska 24.* 


———— 


nież podnieść starania o powiększenie objętości i wagi skrzy- 
nek pocztowych w Z. S. S. R., albowiem Polska ma do tej 
pory prawo przesyłania paczek 5-cio klg., gdy inne pań- 
stwa europejskie, na mocy konwencji pocztowej — mogą 
wysyłać paczki po 20 kg. Przesyłki pocztowe, o większej 
wadze są niejednokrotnie podstawą dla wprowadzenia róż- 
nych artykułów na dany rynek i utrzymania handlu zwłasz- 
cza, że przysyłka taka idzie 14 dni, gdy transport via 
Gdańsk — 4 miesiące. Co się tyczy rynku sowieckiego, to 
Dyrektor Jan Dmochowski podkreślił, że z dotychczasowych 
pertraktacji wyniósł wrażenie, że Sowiety gotowe były 
udzielić fabryce „Fraget'” prawa na uruchomienie oddziału 
fabryki w Rosji. Na zbyt w Rosji fabryka chwilowo nie 
liczy. 


© celową propagandę zagranicą. 

— Ze względu na propagandę zagranicą jest pożąda- 
nem, aby polskie przedsiębiorstwa zainteresowane w eks- 
porcie przesyłały polskim konsulatom swoje kalendarze re- 
klamowe. Dotychczas bowiem konsulaty, nasze używają 
kalendarzy zagranicznych z braku polskich, co ujemnie 
świadczy o polskiej ruchliwości propagandowej, konsulaty 
zaś z całą gotowością zastąpią używane dotychczas zagra- 
niczne kalendarze polskimi. 
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$ Wszelkie artykuly ; 
do szlifowania i polerowania: 


płótna, papiery — tarcze: 

szmerglowe, korundowe, 

karborundowe, szmergel 

„Naxos” pomeks i inne 

minerały wszystk. grubości 
poleca 


Haeberle i S-ka Tow. Kom. 


Fabryka wyrobów szmerglowych 
Grodzisk Mazowiecki 


wa 


BOCZNIE 


(prasy) 
do owoców i jagód 
od 10 litr. pojem. 


do największych 
rozmiarów 


ręczne i hydrauliczne 


poleca 


FABRYKA MAGEIN A. HORSTMANN 


S.zo.p. 


STAROGARD (POMORZE) 


mam. ais 


EES 


GPN GERIA B 
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Dopiero w ostatnich paru latach przemysł tłu- 
szczowy osięgnął szereg sukcesów w kierunku prze- 
rabiania tłuszczu i olejów niestałych na tłuszcze u- 
twardzone. A 

Tłuszcze i oleje tłuste z punktu widzenia che- 
micznego są mieszaniną różnego rodzaju glicery- 
dów, kwasów tłuszczowych, głównie trójstearyny, 
trójolejny, trójglicerydów i t. p. 

Tłuszcze i oleje niestałe zawier. przeważnie kwa- 
sy: olejowy i rapinowy, linolenowy, oleomargarowy 
i t. p. i charakteryzują się tem, iż w nich znajdują 
się molekuły niedostatecznie nasycone wodorem. Po- 
wyższe wywołuje pewne zmniejszenie stałości tych 
olejów wobec tego technika ciągle dążyła do uzy- 
Skania sposobu przerabiania tych olejów na tłuszcze 
twarde. 3 lan 

W roku 1901 laboratoryjne badania dały pod 
tym względem dodatnie wyniki, lecz dopiero znacz- 
nie później po kilkunastu latach dało się te laborato- 
ryine eksperymenty zastosować w szerszym zakre- 
sie w technice. 

Zasadą metody jest odtłenienie kwasów niena- 
'syconych do nasycenia wodorem przy współudziale 
katalizatora. 

Bierzemy dane z „Die neueren synthetischen 
Vorfahren der Fettindustrie' Klimonta. 


Jako katalizator służy t. zw. czerń paładowa, 
lub też platyna, nikiel, żelazo, miedź i t. p. Najczę- 
ściej stosuje się nikiel, gdyż niektóre metale mogą, 
wchodząc w chemiczne połączenie z wodorem wy- 
twarzać trujące substancje. 

Podajemy opis nowoczesnego aparatu Wilbu- 
schewitscha w fabryce olejów w Aussig. 

Jestto system kotłów, połączonych ze sobą w 
baterię. 
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Aparat do utwardzania olejów. 


Kotły mają formę cylindró ń i 

i ów, kończących się né 

dole stożkowatem dnem. Cylindry te asmia Bia) 

Ha do ogrzewania i pracują przy temperaturze 
D0—160". przy ciśnieniu około 10 atmosfer. j 


Do tłoczonego pod pewnem 
domiesza się niezbędną ilość katalizatora (najczę- 
ŚCIEJ używa Się nikiel) „w stanie rozpylonym. Mię- 
za kot „W SE się przez 2 znajdujące się w 

ze ów otwory Z3J O ZE YE 
dół. y (dysze) i rozpyłona pada na 
„„ W stożku dna cylindra znajduje się rurka, idąca 
Z odór, koce: cylindra i służąca do wprowadzania 
ROR? tóry w ten sposób pod ciśnieniem wdmu- 
chuje się do kotła, podrzucając olej do góry 


db pierwszego kotła emulsja postępuje do dru- 
giego, trzeciego i t, d., aż do nasycenia oleju wodo- 
rem, które objawia się pożądanym stopniem stwar- 
dnienia. Katalizator po tym procesie oddziela się od 
tłuszczu na wirówce i postępuje do regeneracji 
Proces zużywa bardzo 
a mianowicie na 100 kg.: 
kwasu szczawiowego 3—4 m° wodoru: 
kwasu lnianego 10—15 m? wodoru: ` 
kwasu olejowego 8 m* wodoru: ` 
tranu rybiego 10—15 m* wodoru. 
F Najczęściej używa się do przeróbki tani tran 
wielorybi, który w stanie przerobionym występuje 
na rynku pod nazwą: talgitu, linitu, kastorytu it. p. 


W ten „Sposób wyrabia się tak jadalne, twarde 
tłuszcze roślinne i wielorybie, jak zarówno i dla ce- 


ciśnieniem oleju. 


poważną ilość wodoru, 


lów technicznych. Zaznaczamy, iż z punktu widze- “ 


nia zdrowotności obecne metody wyrabiania twar- 
a EY są na tyle doskonałe, że wyklucza- 
ą wszelkie obawy możliwych, niehicienņi z 

wes gienicznych 


PROD - a 
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Nowy materjal gg wyk do motorów wynaleziony w Ameryce 


| © - Drobne wiadomości 


Południowej. 
Wyrabia go Petroleum Chemical Corp. w Nowym 
Jorku przy pomocy rozkładu oleju gazowego.. 50—55% 


przerabianego oleju gazowego ma stanowić nowy mater- 
jał spalinowy, który zmieszany z benzyną, ma usuwać nie- 
przyjemne dla otoczenia ,„warczenie' motorów. Resztę oleju 
gazowego rozpędza się na amyl. butyl, i ropropyl i inne 
rodniki alkoholowe. 

Bezdrutowe kierowanie latawcami. 

W okolicy Portsmouthu przeprowadzono próby kie- 
rowania latawcami, przeznaczonemi do puszczania bomb 
zapomocą telegrafu iskrowego. Mimo, że użyto bardzo ma- 
łej siły emisyjnej, okazało się, że jest możliwe bezdrutowe 
kierowanie latawcem aż na odległość 80 klm. 


m 


polecają: 


Włocławskie Młotownie Parowe i Fabryka Osi » 


amaa umasa ramana anan ~ 


Osie toczone do wozów I powozów 


Rparat do oznaczenia lepkości. 


$ Wynalazcą tego prostej konstrukcji aparatu jest R 
Fischer. Rurę szklaną napełnia się badaną cieczą. Zaś ja 
oznaczenia lepkości tej cieczy polega na O RE s oś 
ciach czasu niezbędnego do przebycia całej warstwy Saui 
zgóry na dół przez pewien ciężar w formie kuli. Po na p: 
nieniu rury cieczą, kulę ową wpuszcza się i oblicza dał 
w ciągu którego dosięgnie ona dna. ę A 


Nowy metal na druty żarowe. 


Amerykanom dr. Rentschlerowi i dr. Mordenowi w- 
dało się wynaleźć nowy sposób wyciągania toru na pręciki 


i nitki. Dotychczas praktykowano tylko torowanie prę- 
cików i nitek wolframowych. Tak wytwarzano druciki 
których z powodu ich wielkiej -zdolności elektrono-ami- 


syjnej, powszechnie używa się do budowy trój-elektrodów 
Nowy sposób wyrabiania pręcików żarowych przytzyni sa 
z pewnością do uproszczenia i ułatwienia konstrukcji lamp, 
a zarazem nada im większą siłę 1: wytrwałość. i : 


J. Szwarc, Włocławek 


Adres telegraficzny; `$ 
Szwarc-Włocławek 


Inż. Alba 


Inż. Alba, 


M ORDRE 
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Olbrzymia maszyna rotacyjna tiocząca przeszło miljon gazet 


na godzinę. 

Światowa fabryka maszyn w Augsburgu zbudo- 
wała świeżo olbrzymią maszynę rotacyjną, przezna- 
czoną do druku dzienników. Maszyna posiada 42 
metry długości, 5 metrów szerokości 1 4.5 metra 
wysokości. Siedem wielkich motorów elektrycznych 
wprowadzić musi tego olbrzyma w ruch, 37 mniej- 
szych motorów pracuje przy poszczególnych czę- 
ściach składowych drukarskiego kolosa. W prze- 
ciągu jednej godziny wyrzuca 1 miljon 80 tysięcy 
egzemplarzy 4 stronicowego, a 2 miljony 160 tys. 
egzemplarzy 2 str. dziennika. Zastępuje pracę 15 
maszyn 16 stronicowych. x 


Dalszy postęp w fotogratji filmowej. 

W atelier ,„„Paramountu'* wykończono pierwszy 
film sposobem „,panchromatycznym'. Sposób ten 
pozwala otrzymywać zdjęcia nie tylko w naturalnych 
kolorach przedmiotów osób i dekoracji, lecz z mad- 
zwyczajną dokładnością najmniejszych szczegółów. 
Jednem słowem otrzymuje się zdjęcie dające rze- 
czywiste barwy od koloru oczu, do najmniejszych 
szczegółów ubioru. Sposób ten został zastosowany 
w filmje „Wielka księżna i chłopiec hotelowy* po- 
dług sztuki teatralnej Alfreda Savoira, znanej war- 
szawskiej publiczności z teatrów A. Szyfmana. O- 
braz ten realizował Malcom Sajnt Clair. 


Patenty na wynalazki. 
„ Udzielenie. 


Tłustym drukiem oznaczono numer patentu. Cyfry i lite- 
ry przed numerem patentu oznaczają klasę, podklasę i grupę, 
do której zaliczono wynalazek. Następnie kolejno są umiesz- 
czone: nazwisko właściciela patentu; tytuł wynalazku; data 
zgłoszenia; po skrócie „Pierwsz.*, który oznacza pierwszeń- 
stwo ze zgłoszenia w jednym z krajów, należących do Kon- 

wencji Związkowej Paryskiej, data zgłoszenia zagranicznego 
i ay AA kraj, gdzie zgłoszenia dokonano; data udzielenia 
patentu. 


Nr. 328. (10. 10. 1925). Ajzyk Mechel Lewin, 
Warszawa (Polska). Rączka do parasola. 15. 9. 
1925. | 

Nr. 330. (16. 10. 1925). Wacław Geritz, Bo- 


rysław (Polska). Urządzenie do wykorzystania pa- 
ry wylotowej z kołowrotów parowych w. przemyśle 


dynia, 87 TOAD 
22g;4 2185. Włady sław Popławski (Warszawą, 
Polska). Sposób usuwania z powierzchni przedmio- 


tów stalowych lub żelaznych osadu miedzi, powsta-/ 
lego mechanicznie (wskutek tarcia) lub galwanicz- 
mie. 27. 9. 1921. Udzielono 5. 6. 1925. 

12a; 2175. Emeryk Kroch i Dąbrowa Towaj 
rzystwo Naftowe Spółka z ogr. por. (Jedlicze, Pol- 
ska).. Metoda frakcjonowanej kondensacji par i 


ciągłego frakcjonowania płynów. 27. 11. 1922. U» 
dzielono 3. 6. 1925. 

915 2083. Karol Freigang (Łódź, Polska). 
Szczotka: rotacyjna. 30. 6. 


1922. 
5 51925. mw 


Udzielono 19.. 


Bronzy nie poddające się kwasom. 
Podajemy sposób wykonania bronzu wytrzymują- 
cego działanie kwasów: siarkowėgo, dodsiarkowego, azo- 
towego i solnego oraz tugów alkalicznych i siarezkowych 


Są aż trzy przepisy: 
g IL. H 
Cu - (miedź) 740/0 Cu — 87,50%% Cu — 70%0 
Pb - (ołów) 180% Al — 10,00/9 Pb — 20%0 
Fosforo-cyny 1,50/0 Mn —  1,00/0 Sn — 40 
Ni - (Nikel) 0,50% Ni — 1,0% Sb — 6% 
Sb-|Antymon) 6,0% Mg — 0,500 Topnika fosforowe- 
Topnika 2 kg, na go 2 kg. na 100 kg. 
100 kg. osadu osadu. 
Bronz I: Topi się 18 kg. ołowiu (Pb) z 6 kg. anty- 
monu (Sb) przy temperaturze bardzo słabo czerwonego 
żaru. Po nieznacznem oehłodzeniu stopu dodaje się do 
niego fosforo-cynę, poczem mięszaninę tę odlewa się w 
formy, ważące po 5 kg. f 


Następną fazą jest stapianie miedzi (74 kaj” z Eai 
(0,5 kg) przy dodaniu topnika. (2 kg.) Po obniżeniu tem- 
peratury stopu dodaje się stop uprzednio przygotowany, 
mięsza się starannie, zdejmuje żużel, poczem można przy 
stosunkowo niskiej t, robić ze stopu odlewy. 

Bronz. Ml.: Miedź stapia się z początku z niklem, po- 
czem dodajemy mangan jako 30%-wyv stop z miedzią i 
glinem (Al). Następnie przygotowuje się stop magnezji z 
glinem pół na pół z domieszką ciał przeszkadzających utle- 
nianiu się glinu, poczem stopy te mięsza się. 

Bronz IM: przygótowuje się analogicznie, jak bronz 
I. Po stopieniu miedzi dodaje się topnika iosforowego oraz 
mięsza stopem ołowiu, antymonu i cvny 

Inż. Alba. 


stę ze 


a Ó "| 


Patenty - Znaki ochronne - Wzory zdobnicze - Znaki towarowa 


Karol W. 


10. 


Kürbitz, 
Ochraniacz do portfeli. 21. 4. 1925. 
Karl Walter (Bytom, Niemcy). Prze- 


Nr. 329. 
Łódź (Polska ). 
- 5c, 2072. 
gubowa obudowa przecznicy. 

leno 16. 5. 1925. 

7c, 2103. Fabryka Maszyn Braci Hoffmann 
(Łódź, Po]ska). Sposób żłobkowania zużytych cy- 
lindrów żłobkowanych w maszynach przędzalniczych 
lub innych, bez zmniejszania zewnętrznej średnicy 
cylindra i bez dodawania materjału. 27. 9. 1923. 


(16. 1925). 


13. 12. 1921. Udzie- 


Udzielono 23. 5. 1925. 
21Agg 2169. Roman Trechciński (Warszawa, 
Polska). System uzwojenia indukcyjnych cewek te+ 


lefonicznych. 28. 6. 1921. Udzielono 2. 6. 1925. 

21d; 2170. Izydor Richter (Rawa-Ruska, Pol- 
ska). Nowa prądnica prądu stałego bez kolekto- 
ra. 2.8. 1920. Udzielono 2. 6. i925. 

21g1 2184. Ignacy Mościcki (Lwów, Polska). 
Metoda i urządzenie do wytwarzania wentyla e- 
lektryc PS dla prądu zmiennego o wysokiem ma+ 
pięciu. 28. 1923. Udzielono 5. 6. 1925. 

228o 2109. Mieczysław Filipiński (Kruszwica, 


Polska). Sposób zapobiegający nalatywaniu (po- 

ceniu: się): szkła. 22. 4. 1920. UNPPPA Ż5 LB 

19025. . 
-.1gds 2132. „Metan“ Spółką, z ograniczoną odp. 


(Lwów, Polska). Sposób i urządzenie do. przegrze- 


„wania, pary 1 gazów. zapomocą gorącyc h gazów spa; 


„linowych. 11. 11..1920. Udzielono 28. 5. 1925... 


MA 


Nr. 326. (9. 10. 1925). Edward Heysmans i 
Aleksander Łysakowski, Warszawa (Polska). La- 
tarka do wskazywania nazwy ulicy i numeru do- 
MU. -30: 9.-1925. 

Nnt52%.0 (12. 
Kamień (Polska). 
do nauki czytania. I. 9. 1925. 

120, 2148. Józef ca (Lwów, Pol- 
Metoda utleniania węglowodorów naftowych 
PAP ENE A 


10. 1925). Antoni Musianowicz, 
SENT z ruchomemi literami 


ska). 
i polimeryzacji produktów utlenienia. 
Udzielono 29. 5. 1925. 


Wzory. 
Wzory użytkowe. 
Rejestracja wzorów użytkowych i zdobniczych. 


(Po numerze rejestru umieszczona jest w nawiasie data 
rejestracji, zaś w końcu podana jest data zgłoszenia). 


N 220: (267455: 1025): 
panowski, Tustanowice (Polska). Urządzenie do 
skraplania pary wydmuchowej. 23. 2. 1925. 

Nr. 227. (26. 5. 1925). Stanisław Prus-Szcze+ 
panowski, Tódtanowi ice (Polska). Pompa do oleju 
skalnego i innych płynów. 23. 2. 1925. 


Nr. 228. (26. 5. 1925). 
panowski, Tustanowicie (Polska). 


Stanisław Prus-Śzcze- 


Pompa do oleju 


skalnego i innych AA 28.*2. 1925. 

Nr. 231. (26. 5. 1925). Michał Roszak, Ko- 
ścian (Polska). Boten krajarkj do buraków. 13. 
g- NOZE: 

Nr. 233. (28. 5. 1925). Stanisław Chołkowski, 
Grodziec Będziński (Polska). Wiertło górnicze. 9. 
2. 1025/ 

Nr. 235. (28. 5. 1925). Leopold Urich, Brzu- 
chowice (Polska). Tapia benzynowa w kształcie 
świecy. 16. 5. 1925. 

Nr. 237. (28. 5. 1925). Firma Stephan, Fró- 
lich & Kliipfel, Tow. Akc. Ges., Katowice (Pol. 
ska). Zbiornik pyłu cynkowego. 22. 5. 1925. 

"Nr. 238. (28. 5. 1925). Franciszek Miłowski, 


Balonik gumowy: z wewnętrznem 
224 5. 1925. 


Przedłużenie mocy obowiązująceł świadectw ochron- 
nych na modele. 


(Po oznaczeniu przedmiotu podzny jest termin, do którego 
przedłużono ochronę) 


Nr. 425. Józef Tuliszkowski, Warszawa (Pol. 
Rozdwajak skrzynkowy. 29. 3. 1928. 
Nr. 434. Wincenty Mikołajczyk, Chełmno (Pol- 
ska). Kluba osadzona w łożyskach półkulistych. 
14.'4. 1928. 
Nr. 435. Wincenty Mikołajczyk, Glichiwo (Pol- 


Poznań( Polska). 
oświetleniem elektrycznem. 


ska). 


ska). Kluba z półkulistemi gwiazdami. 14. 4. 1928. 

Nr. 463. Zygmunt Konopczyński, Warszawa. 
(Polska). Zapalniczka. 5. 5. 1928. 

Nr. 410. Wiesław Matulewicz, Gidle (Pol. 
ska). Kłódka pancerna. 1. 6. 1928. 

Nr. 471. Józef Ups Nas Warszawa (Pol. 
ska). Sikawka ręczna. 1. 6. 1928. 


Nr. 478. Brunon RuikdEDwsk: 
Poznań (Polska). 
17. 6. 1928. 

Nr. 608. Firma Towarzystwo [Fabryki Motorów 
„Perkun*, Sdka Akc., Warszawa (Polska). Regu- 
lator automatyczno+tęczny dla silników spalinowych. 
T3:-5./1928: 


i Jerzy Kom, 
Zamek i klucz bezpieczeństwa. 


za redakcję odpowiada: Artur Qustowski, 


Stanisław Prus-Szcze+, 


| 
È 


Czcionkami drukarni „Kupca” + „Kupca” w AZ ulica Wielka n nr. 


GOOOOOOGOOOOOOOOOOOOOOOOODODOOJOODOOOOJO 
Wytwórnia Bowrożnicza 


lin i pasów kenobnych 


Stanisława Wałkowińskie 
w Krakowie, Zwierzyniec, Lelewela M. 


Uprasza się zwracać uwagę na dokładny adres 6654 
ea Ooo 
347 GG Y 


| Pierwszorz edny benzol | 
motorowy w Aeg y oe natychmiast 


„ Schwidewski, Katowice G- Śl s 45 


Checińskie zakłady 


cia Przemysłu Drzewnego 


„Arbor“, Kraków 


ulica Jagiellońska 5 — Telefon Nr. 22-32 


[ojo/e101010/0/010/0/0/0 
©/0/0/0/0/0/0/0/01010/0 


© 


Wytwarzają: beczki cementowe, kołki szewckie, sie- 
dzenia do krzeseł, dykty dębowe i wszelki materjał 
tarty, miękki i twardy, deszczułki do szczotek wszel- 
kiego rodzaju, szpulki do nici, rączki do pilników i pie- 


Li piórniki, palety, 


czątek, przybory drewniane szkolne, 
rączki do pisania i ł 


nSSNZNZUZUENACZHOENNCONZENNANNNONNZNUNESEE 
-CNARAZOBNESZZSEZSNOZZZZADECNAZANNZNNZSEZA 


me 
raóT klina 


POZNAŃ 


Fr. Ratajczaka 17. 4 Telefon nr. 3003. 


o 


ŹRÓDŁO J 


» pozłacane, posre- 

brzane, e aljowane iz perł. masy; 

2) szpilki do rawatów, medale, orzełki 
oznaki dla towarzystw ; | 


3) posrebrzanie i pozłacanie w własnym za- 
kładzie galwanizacyjnym, niklowanie; 


4) krążki do EBD nicianych 
R guzików i t, 


Dostarczamy towar solidny w artystycznem wykonaniu według {+ 
zmienianych co pewien czas najnowszych wzorów: „Zagranicznych. 


ŻĄDAJCIE WYROBÓW KRAJOWYCH! 


IIONNLYTAZAA AKWRASXA EMINNAO iii 


= 


DLA FURTOWNIKÓW KORZYSTNE 


10. 


Nakładem: Towarzystwa Wydawn. „Kupiec“. gal 


